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Пояснительная записка
Рабочая программа составлена в соответствии со следующими нормативно-правовыми и инструктивно-методическими документами:

федеральный компонент Государственного образовательного стандарта общего образования, утвержденным приказом Минобразования России от 05.03 2004 г. №1089 «Об утверждении федерального компонента государственных стандартов начального общего, основного общего и среднего (полного) общего образования»;

приказ Минобразования России от 09.03.2004 г. №1312 «Об утверждении федерального базисного учебного плана и примерных учебных планов для общеобразовательных учреждений Российской Федерации, реализующих программы общего образования»; 

примерные программы основного общего и среднего (полного) общего образования по технологии (письмо Департамента государственной политики в образовании МО и Н РФ от 07.06.2005 г. №03– 1263).

Данная программа разработана на основе авторской комплексной программы по технологии для 5-9 классов В. Д. Симоненко и др. (М.: «Вента-Граф», 2010).
Общая характеристика учебного предмета.

В настоящее время остро стоит вопрос с трудоустройством молодёжи после окончания школ, наблюдается тенденция к уменьшению интереса к рабочим специальностям. Это связано с увеличением высоких технологий обработки различных материалов. Спрос на квалифицированную рабочую силу постоянно растёт и к ним предъявляют совсем другие требования.
Изучение технологии в основной школе направлено на достижение следующих целей:

● освоение технологических знаний, технологической культуры на основе включения учащихся в разнообразные виды технологической деятельности по созданию личностно или общественно значимых продуктов труда;

●  овладение общетрудовыми и специальными умениями, необходимыми для поиска и использования технологической информации, проектирования и создания продуктов труда, ведения домашнего хозяйства, самостоятельного и осознанного определения своих жизненных и профессиональных планов; овладение безопасными приемами труда и безопасной работой с информацией;

●_развитие познавательных интересов, пространственного воображения, интеллектуальных, творческих, коммуникативных и организаторских способностей;

●_воспитание трудолюбия, бережливости, аккуратности, целеустремленности, предприимчивости, ответственности за результаты своей деятельности, уважительного отношения к людям различных профессий и результатам их труда;

●_получение опыта применения технологических знаний и умений в самостоятельной практической деятельности.

Основные задачи данной программы:

- систематизировать подходы к изучению предмета;

-_сформировать у учащихся единую систему понятий, связанных с технологическим образованием;

-_научить пользоваться наиболее распространенными инструментами в быту; приобретение графических умений и навыков, графической культуры;
- показать основные приемы эффективного использования информационных технологий;

- сформировать логические связи с другими предметами, входящими в курс основной школы: математикой и информатикой, физикой, химией и биологией.

Решение задач творческого развития личности учащихся обеспе​чивается включением в программу творческих заданий, которые  выполняются методом проектов как индивидуально, так и коллек​тивно. Ряд заданий направлен на решение задач эстетического воспитания уча​щихся, раскрытие их творческих способностей.

Программа дает возможность осуществить высокий эстетический уровень образования без понижения технико-технологического уров​ня. При изготовлении изделий, наряду с технологическими требова​ниями, уделяется большое внимание требованиям эстетическим, эко​логическим и эргономическим.

Основной формой организации учебного процесса является сдво​енный урок, который позволяет организовать практическую творче​скую и проектную деятельность, причем проекты могут выполняться учащимися как в специально выделенное в программе время, так и интегрироваться с другими разделами программы.
Основными отличиями данной рабочей программы:

-_собственный подход к части структурирования учебного материала, определения последовательности изучения этого материала, распределения часов по разделам и темам, а также путей формирования ЗУН, развития и социализации учащихся, выбор изделий в зависимости от учебных  возможностей и школьной материально-технической базы; 
- перенос модуля «Черчение и графика» в 8 класс, при том, что отдельные вопросы данного модуля изучаются и в предыдущие года при изучении деревообработки и металлообработки: например: составление чертежа, чтение технологической карты изделия и т.д.)
- раздел «Растениеводство» изучается в 5-7 классах с проведением   практических работ на пришкольном участке.

Место учебного предмета в учебном плане
В соответствии с Учебным планом  на изучение курса «Технология» в 5-7классах  выделяется 70 часов ежегодно (по 2 часа в неделю.),  курса «Технология» в 8 классе  выделяется 35 часов  (1 час в неделю.). 

Каждый раздел программы включает в себя основные теоретические сведения, практические работы и рекомендуемые объекты труда.

Основной формой обучения является учебно-практическая деятельность учащихся. Приоритетными методами являются упражнения, учебно-практические работы. Ведущей структурной моделью для организации занятий по технологии является комбинированный урок. 

В программе предусмотрено выполнение школьниками творческих или проектных работ. При организации творческой или проектной деятельности учащихся очень важно акцентировать их внимание на потребительском назначении того изделия, которое они выдвигают в качестве творческой идеи.

Данный курс призван обеспечить базовые знания учащихся, т.е. сформировать представления о технологии обработки различных материалов.
Межпредметные связи
Рабочая программа предусматривает изучение курса «Технология» с учетом межпредметных связей. В ходе изучения нового материала, выполнения практических работ  используется материал  из таких школьных предметов как природоведение, география, физика, химия, биология, черчение, математика, физкультура, обж
Используемые технологии, методы и формы работы:
Для осуществления образовательного процесса используются элементы следующих педагогических технологий: 

Традиционное обучение; 

Развивающее обучение; 

Дифференцированное обучение; 

Проблемное обучение; 

Метод проектов:

Требования к уровню подготовки:
В результате изучения «Технологии»
Учащиеся V класса должны:

  иметь общие представления о техническом рисунке, эскизе и чертеже,  уметь

читать простейшие технические рисунки и  чертежи  плоских  и  призматических

деталей и деталей типа  тел  вращения;  понимать  содержание  инструкционно-

технологических карт и пользоваться ими при выполнении работ;

  иметь общее  представление  об  изделии  и  детали,  основных  параметрах

качества  детали:  форме  шероховатости  и  размерах   каждой   элементарной

поверхности и их взаимном расположении;

  уметь осуществлять их контроль;

  знать, какие свойства материалов необходимо учитывать при их обработке;

  знать  общее  устройство  столярного,  слесарного  или   комбинированного

верстака; уметь  пользоваться  ими  при  выполнении  столярных  и  слесарных

операций;

  знать назначение, устройство и принцип действия простейшего столярного  и

слесарного инструмента  (разметочного,  ударного  и  режущего  инструментами

приспособлений  для  пиления  (стусла),  гибки,  правки  и   клепки;   уметь

пользоваться им при выполнении соответствующих операций;

  знать и  уметь  рационально  организовывать  рабочее  место  и  соблюдать

правила безопасности труда и личной гигиены при  выполнении  всех  указанных

работ;

  владеть элементарными умениями, выполнять основные операции по  обработке

древесины  и  металла  ручными  налаженными   инструментами,   изготавливать

простейшие изделия из древесины и металла  по  инструкционно - технологическим

картам;

  осуществлять контроль качества изготавливаемых изделий;

  владеть простейшими способами технологии художественной отделки древесины

(шлифовка, выжигание, отделка поверхностей материалов красками и  лаками)  и

тонколистового металла (фольги) давлением по готовым рисункам;

  иметь  представление  о  путях  предупреждения   негативных   последствий

трудовой деятельности человека на окружающую среду и здоровье человека;

  знать источники и носители  информации,  способы  получения,  хранения  и

поиска информации, уметь наводить необходимую техническую информацию.

Учащиеся VI класса должны

  уметь  читать  чертежи  и  технологические  карты,  выявлять  технические

требования, предъявляемые к детали;

  знать виды пиломатериалов;

   иметь  понятие  о  процессе  и  основных  условиях  обработки  материалов

(древесины и металлов) резанием, давлением, заполнением объемных форм,

   знать основные элементы геометрии простейших режущих инструментов,  уметь

осуществлять их контроль,

   уметь выявлять требования к основным параметрам качества  деталей;  иметь

представление о методах и способах их получения и контроля;

   знать общее устройство и принцип работы дерево-  и  металлообрабатывающих

станков токарной и сверлильной группы;

   уметь осуществлять наладку  простейших  ручных  инструментов  (шерхебеля,

рубанка, ножовки по металлу) и  токарного)  станка  по  дереву  на  заданную

форму и размеры,  обеспечивать  требуемую  точность  взаимного  расположения

поверхностей;

   уметь выполнять основные учебно-производственные операции и изготавливать

детали на сверлильном и токарных по дереву и металлу станках:

   иметь общее представление о способах отделки и  художественной  обработки

поверхностей деталей; уметь украшать изделия.
   уметь соединять детали из разных  материалов  (склеиванием,  на  Гвоздях,

шурупах, винтах (болтах)
   уметь производить простейшую наладку инструмента и станков (сверлильного,

токарного по  дереву),  выполнять  основное  ручные  и  станочные  операции,

изготавливать детали по чертежам и технологическим картам;

   уметь осуществлять контроль качества изготавливаемых деталей и изделий,

   знать условия рациональной организации рабочего места и безопасного труда

при обработке материалов ручными инструментами и на металлорежущих станках,

   знать  основные  виды  инструментов  для  резьбы  по  дереву,   выполнять

простейшие  операции  резьбы  (по  окрашенной  поверхности,  геометрической,

контурной),

   уметь шлифовать и полировать плоские металлические поверхности

Учащиеся VII класса должны:

  иметь представление о современных технологиях;

   иметь общее,  представление  о  черных  и  цветных  металлах  и  сплавах,

   знать роль техники и технологии в развитии человечества,  уметь  привести

   знать классификацию машин по выполняемым ими функциям;

иметь  понятие  о  технологическом  процессе  и  его  элементах,  об   общем

алгоритме построения технологии обработки деталей;

уметь выбирать технологическую  схему  обработки  отдельных  поверхностей  в

зависимости от технологических требований, предъявляемых к ним;

   уметь выполнять отдельные операции и изготавливать простейшие  детали  из

древесины  и  металлов  на  металлообрабатывающих   и   деревообрабатывающих

станках по чертежам и самостоятельно разработанным технологическим картам;

   уметь рационально  организовывать  рабочее  место  при  выполнении  работ

ручными инструментами и на станках, соблюдать правила безопасности труда;

   работать, распределяя и согласовывая совместный труд;

   уметь   составлять   индивидуальный   или   бригадный   проект    учебно-

производственной деятельности;

   уметь  конструировать  и  изготавливать  объемные  изделия   из   тонкого

листового металла (жести) и проволоки типа игрушек-сувениров и т. п.;

  владеть  основами  художественной  обработки  древесины   или   металлов;

конструировать и изготавливать простейшие приспособления и  инструменты  для

выполнения таких работ.

Учащиеся по окончании 8 класса должны знать: 

- понятия агрикультуры, технического творчества и обслуживающего труда, законы и закономерности строения и развития науки, техники, технологий; 

- виды сельхозработ, методы технического творчества, приемы обслуживающего труда; 

- основы бизнес-планирования; 

- потребности семьи, иерархию человеческих потребностей; 

- понятия профессиональной деятельности; разделение и специализации труда, сферы, отрасли, предметы и процесс профессиональной деятельности; 

- основные виды художественной обработки материалов. 


Учащиеся по окончании 8 класса должны уметь:

- проводить в быту основные сельскохозяйственные работы;

- проводить анализ творческих объектов, использовать различные методы технического творчества в создании новых объектов; 

- использовать в быту навыки обслуживающего труда;

- проводить расчеты и обоснование создания ученического предприятии
- выполнять эскизные работы проекта, в том числе с привлечением ПЭВМ; 

- выбирать, обосновывать и выполнять индивидуальный творческий проект; соблюдать правила безопасного труда при работе в Сети; 

- правильно организовывать учебное место. 
Содержание учебного предмета.
Таблица тематического распределения количества часов:
	№ п/п
	Разделы, темы
	5 класс
	6 класс
	7 класс
	8 класс

	1
	Вводный урок
	1
	1
	1
	1

	12
	Растениеводство
Основы аграрной технологии (осенние работы)
	7
	8
	8

	

	3
	Создание изделий из конструкционных и поделочных материалов
	53
	52
	46


	25


	
	Деревообработка
	39
	39
	35
	20

	
	Металлообработка
	14
	13
	10
	5

	4
	Черчение и графика
	0
	0
	0
	5

	5
	Технология ведения дома
	3
	4
	4
	1

	6
	Электротехнические работы
	
	2
	4
	2

	7
	Современное производство и профессиональное образование
	2
	1
	1
	1

	8
	Растениеводство

Основы аграрной технологии (весенние работы)
	4
	3
	6

	

	
	Итого:
	70
	70
	70
	35


Содержание программы реализуется циклически. С каждым годом обучения идет углубление и расширение изученного материала, увеличивается сложность выполняемых проектных работ. Содержание обучения по классам с указанием количества часов на тему представлено ниже:
Тематическое планирование

5 класс
	№
	Разделы, темы
	Количество часов

	
	
	

	
	Вводный урок
	

	1
	Введение. Технология как учебная дисциплина и как наука. ТБ
	1

	
	Растениеводство
Основы аграрной технологии (осенние работы)
	

	2
	Основные задачи с/х производства. Экскурсия на пришкольный участок. ТБ при проведении работ раздела. 
	1

	3-4
	Подготовка участка к осенней основной обработке почвы. Перкопка земли, уборка урожая. Уборка сорняков, мусора.
	2

	5-6
	Перкопка земли, уборка урожая. Уборка сорняков, мусора.
	2

	7-8
	Перкопка земли, уборка урожая. Уборка сорняков, мусора.
	2

	
	Создание изделий из конструкционных и поделочных материалов

Создание изделий из древесины и древесных материалов
	1

	9
	ТБ при работе в мастерских. Рабочее место. Древесина, пиломатериалы и древесные материалы
	1

	10
	Ручные инструменты. Лобзик. Технология пиления.
	1

	11
	Выпиливание крючком
	1

	12
	Изготовление формы. Обработка
	1

	13 - 14
	Строгание. Рубанок. Технология строгания. ТБ
	2

	15
	Элементы заготовки.
	1

	16
	Строгание в размер
	1

	17 - 18
	Разметка заготовок. Строгание. Контроль качества
	2

	19
	Линии чертежа.
	1

	20
	Пиление. Технология пиления
	1

	21
	Разметка заготовок.
	1

	22
	Виды соединений деталей. Гвозди. 
	1

	23 - 24
	Сборка коробки
	2

	25
	Отделка инструментом, технология. Отделка коробки , контроль
	1

	26-27
	Изготовление детской лопатки. Строгание цилиндрических поверхностей. Изготовление ручки.
	2

	28 - 29
	Пиление фанеры. Изготовление основы. Сборка изделия
	2

	30
	Самостоятельная работа. Деревообработка
	1

	31
	Обработка лопаты, контроль
	1

	32 - 33
	СТД – 120, элементы станка. Технология работы. ТБ
	2

	34
	Точение ручки. 
	1

	35 - 36
	Изготовление вешалки. Прорезная резьба. Технология, эскиз формы. Расчет материальных затрат на выполнение изделия
	2

	37 - 38
	Работа стамеской. Изготовление формы. Обработка
	2

	39 - 43
	Работа на станке. Точение цилиндрических поверхностей, изготовление колышка. Обработка заготовки. Материалы. Технология шкурения.
	4

	44 - 45
	Виды художественной отделки, оформление изделия
	2

	46
	Виды отделки изделия. Технология. Завершение работы, контроль
	1

	
	Технология ручной обработки металлов
	

	47 - 48
	Металлообработка. Получение проволоки. Инструменты для работы с проволокой
	2

	49 - 50
	Гибка проволоки. Изготовление крючка. Расчет материальных затрат на выполнение изделия ТБ при работе с металлом
	2

	51 - 52
	Изготовление шила. Опиливание металла. Расчет материальных затрат на выполнение изделия
	2

	53 - 54
	Виды жести. Инструменты для разметки, изготовление петли
	2

	55 - 56
	Резание жести. Ножницы по металлу. ТБ
	2

	57
	Технология, Контроль
	1

	58
	Гибка металла. Технология. Изготовление коробки
	1

	59
	Виды соединения жести
	1

	60
	Гибка формы. Контроль
	1

	61
	Самостоятельная работа металлообработка жести.
	1

	
	Технология ведения дома
	3

	62
	Уход за одеждой и обувью. Уход за жилым помещением
ТБ  при проведении работ раздела
	1

	63
	Интерьер жилых помещений
	1

	64
	Санитарно-технические работы
	1

	
	Растениеводство
Основы аграрной технологии (весенние работы
	5

	65 
	Профессии, связанные с технологиями выращивания культурных растений.

ТБ  при проведении работ раздела
	1

	66 - 70
	Подготовка почвы к посадке. Перекопка почвы. Уборка сорняков. Посадка. Прореживание кустов.
	4


6 класс
	№
	Разделы, темы
	Количество часов

	
	
	

	
	Вводный урок
	1

	1
	Цель и задачи изучения предмета «Технология» в 6 классе
ТБ при работе в школьных мастерских и на пришкольном участке
	1

	
	Растениеводство
Основы аграрной технологии (осенние работы)
	7


	2
	Уборка урожая. Экскурсия на пришкольный участок. ТБ при проведении работ раздела
	1

	3 - 4
	Подготовка участка к осенней основной обработке почвы. перекопка земли
	2

	5 - 6
	Уборка сорняков, мусора. Уход за декоративными растениями в осенний период. Обрезка ягодных кустарников
	2

	7-8
	Подготовка земли для рассады, уборка теплицы
	2

	
	Технология создания изделий из древесины. Элементы машиноведения.
	

	9 - 10
	Лесная и деревообрабатывающая промышленность, заготовка древесины, виды пиломатериалов. Техника безопасности при работе в мастерских. Выпиливание лобзиком
	2

	11
	Выпиливание лобзиком
	1

	12
	Изготовление подставки. Расчет материальных затрат на выполнение изделия. Основы конструирования и моделирования
	1

	13
	Разметка, выпиливание формы
	1

	14
	Столярные соединения, разметка
	1

	15
	Изготовление, обработка
	1

	16-17
	Виды художественной отделки
	2

	18
	Оформление подставки. Контроль
	1

	19
	Изготовление вешалки. Эскиз формы. Основы конструирования и моделирования. Расчет материальных затрат на выполнение изделия
	1

	20
	Обработка заготовок
	1

	21
	Прорезная резьба. Инструменты, технологии
	1

	22
	Разметка , изготовление формы
	1

	23
	Шкурение, инструменты, материалы.
	1

	24
	Обработка кромок
	1

	25
	Виды обработанных пиломатериалов
	1

	26
	Изготовление заготовок
	1

	27
	Шиповое соединение нагель
	1

	28
	Разметка, изготовление
	1

	29
	Виды художественной отделки
	1

	30
	Выжигание, резьба, оформление основы
	1

	31
	Самостоятельная работа по деревообработке
	1

	32
	Сборка изделия, контроль
	1

	33-37
	Новогодний сувенир, эскиз изделия, обработка заготовок, изготовление формы, сборка изделия, оформление, контроль Расчет материальных затрат на выполнение изделия
	4

	38-46
	Изготовление подставки. Фасонное точение на СТД -120. Составные части машины, устройство станка. Прорезная резьба, разметка шиповых соединений. Оформление , отделка. Чтение технологической карты 
	8

	
	Технология ведения дома
	

	47 - 51
	Ремонтные работы. Мебельная фурнитура. Мелкий ремонт столярных изделий. 
	4

	
	Технология создания изделий из металлов
	

	
	
	

	52 - 53
	Металлообработка. Тонколистовой металл, виды жести. ТБ 
	2

	54 - 55
	Разметочный инструмент. Ножницы по металлу. Изготовление петли крепежной.
	2

	56
	Сверление. Сверла. Технология, ТБ
	1

	57
	Сверление отверстий, контроль
	1

	58 - 59
	Гибкая жесть. Приспособления, изготовление кронштейна, разметка. Чтение технологической карты
	2

	60
	Вырезание формы. Обработка кромок. 
	1

	61
	Гибка формы, контроль
	1

	62-63
	Виды соединений жести. Бальцевание, изготовление коробки
	2

	64
	Разметка формы, гибка бальцевание
	1

	
	Электротехнические работы  
	

	65
	Электроприборы, виды
	1

	66
	Мелкий ремонт, профилактика
	1

	
	Растениеводство

Основы аграрной технологии (весенние работы)
	

	67
	Профессии, связанные с технологиями выращивания культурных растений.

ТБ  при проведении работ раздела
	1

	68-70
	Перекопка земли, подготовка к весенней посадке, обрезка кустарника, уборка теплиц.
	2


7 класс
	№
	Разделы, темы
	Количество часов

	
	
	

	
	Вводный урок
	1

	1
	Цель и задачи изучения предмета «Технология» в 7 классе. Техника безопасности при работе в школьных мастерских.
	1

	
	Растениеводство

	8


	2
	Уборка урожая. ТБ при проведении работ раздела
	1

	3 -4
	Подготовка участка к осенней основной обработке почвы.  Перекопка грядок.
	2

	5
	Уход за декоративными растениями в осенний период Уборка сорняков
	1

	6
	Уход за декоративными растениями в осенний период .Уборка мусора
	1

	7-8
	Уход за декоративными растениями в осенний период. Уборка на хранение.
	

	
	Создание изделий из конструкционных и поделочных материалов
Технология создания изделий из древесины. Элементы машиноведения.
	8


	9
	Древесина, пиломатериалы и древесные материалы.  Физико - механические свойства древесины. ТБ при проведении деревообработки.
	1

	10
	Ремонтные работы. Столярные инструменты
	1

	11
	СТД-120 как технологическая машина. ТБ при работе на станке
	1

	12
	Точение фасонных поверхностей. Чтение технологической карты 
	1

	13
	Виды клеев, применение
	1

	14
	Сборка изделия. Контроль. Расчет материальных затрат на выполнение изделия. Технологическая документация.
	1

	15
	Изготовление подставки. Эскиз , формы
	1

	16
	Обработка заготовок
	1

	17
	Физические свойства древесины
	1

	18
	Изготовление формы, обработка
	1

	19
	Механические свойства древесины
	1

	20
	Изготовление кронштейнов
	1

	21
	Работа на станке. Изготовление перекладины
	1

	22
	Обработка формы. Материал. технологии
	1

	23
	Столярные соединения. Виды, технологии изготовления
	1

	24
	Разметка шипов. Изготовление шипов. Чтение технологической карты
	1

	25
	Сборка изделий. Контроль. Расчет материальных затрат на выполнение изделия
	1

	26
	Оформление изделия резьбой
	1

	27
	Изготовление подсвечника. Эскиз формы.
	1

	28
	Обработка заготовок
	1

	29
	Изготовление формы. Прорезная резьба
	1

	30
	Обработка формы
	1

	31
	Разметка шипов
	1

	32
	Изготовление изделия и сборка
	1

	33 - 34
	Оформление подсвечника резьбой. Завершение работы , контроль
	2

	35
	Изготовление коробки, чертеж изделия. Чтение технологической карты
	1

	36
	Обработка заготовок
	1

	37
	Прорезная резьба, изготовление формы
	1

	38
	Разметка. Изготовление формы
	1

	39-40
	Столярное соединение. Шип нагель. Разметка. Изготовление
	2

	41 - 42
	Точение ручки. Фасонное точение. Изготовление, обработка
	2

	43-44
	Сушка древесины. Влажность. Сверление отверстий
	2

	45
	Сборка изделия
	1

	46-47
	Обработка изделия. Оформление. Контроль. Расчет материальных затрат на выполнение изделия
	2

	48-49
	Точение внутренних поверхностей. Технологии. Точение солонки
	2

	50 
	Обработка внутренних поверхностей. Отделка точеных изделий. Материалы. 


	1

	
	Современное производство и профессиональное образование
	

	51
	Профессии и специальности рабочих,  занятых в деревообрабатывающей промышленности.
	1

	
	Технология создания изделий из металлов. Элементы машиноведения.
	

	52
	Виды и назначение токарных станков, основные приемы работы на станках. ТБ.  Виды и назначение токарных резцов.
	1

	53
	Виды ручной обработки металлов. ТБ. Рубка металлов. Изготовление пластины.
	2

	54
	Опиливание металлов. Виды инструментов. ТБ.
	1

	55
	Опиливание формы. Технологическая документация для изготовления изделий на станках. Контроль
	1

	
	Технология ведения дома
	4

	56
	Санитарно-технические работы. Инженерные коммуникации в доме. Водопровод и канализация: типичные неисправности и простейший ремонт.
	1

	57
	Ремонтно-отделочные работы (ремонт оконных и дверных блоков. Утепление дверей и окон.
	1

	58 
	Ремонтно - отделочные работы. Основы технологии оклейки помещений обоями, малярных работ, плиточных работ. Профессии, связанные с ремонтно- отделочными работами.
	1

	59
	Семейная экономика. Бюджет семьи. Экономика приусадебного хозяйства.
	1

	
	Электротехнические работы  
	4

	60
	Электрический ток и его использование. Потребители и источники электроэнергии. Правила ТБ на уроках электротехнологии. Организация рабочего места для электоротехнических работ.
	1

	61
	Электрические провода. Соединение электрических проводов. Монтаж электрической цепи.
	1

	62
	Электроосветительные приборы. Лампы накаливания. Люминесцентное и неоновое освещение.
	1

	63
	Бытовые электронагревательные приборы. ТБ при работе с бытовыми электроприборами.
	1

	
	Растениеводство
	6

	
	Основы аграрной технологии (весенние работы)
	

	64-65
	Профессии, связанные с технологиями выращивания культурных растений. ТБ  при проведении работ раздела
	2

	67-68
	Подготовка почвы к посадкам. Перекопка почвы, удаление сорняков.
	2

	69-70
	Уход за кустарниками. Посадка растений
	2


8 класс
	№
	Разделы, темы
	Количество часов

	
	
	

	
	Вводный урок
	1

	1
	Цель и задачи изучения предмета «Технология» в 8 классе

Техника безопасности при работе в мастерских
	1

	
	Создание изделий из конструкционных и поделочных материалов
	

	
	Деревообработка
	

	2
	ТД- 120 как технологическая машина. Точение фасонных поверхностей
	1

	3
	Профессии лесной промышленности. Виды обработки точеных изделий
	1

	4
	Производство пиломатериалов. Ремонтные работы ремонт столярных изделий.
	1

	5 
	Комплексная работа - изготовление подставки, эскиз формы, обработка заготовок.
	1

	6
	Виды столярных соединений. Изготовление формы основания.
	1

	7
	Фасонное точение. Изготовление ножек
	1

	8
	Обработка заготовок. Материалы. Технологии.
	1

	9
	Механические способы обработки древесины. Сверление отверстий.
	1

	10
	Механические способы обработки древесины. Сборка изделия. Контроль.
	1

	11
	Изготовление подсвечника. Эскиз формы. Обработка заготовок.
	1

	12
	Разметка формы. Прорезная резьба. Изготовление форм.
	1

	13
	Обработка формы.
	1

	14
	Точение подсвечника. Точение внутренних поверхностей.
	1

	15
	Оформление основания резьбой
	1

	16
	Сборка изделия. Контроль
	1

	17
	Новогодний сувенир. Изготовление подставки
	1

	18
	Эскиз изделия. Варианты формы
	1

	19
	Обработка заготовок. Разметка формы
	1

	20
	Изготовление изделия. Прорезная резьба
	1

	21
	Обработка заготовок. Материалы. Технологии.
	1

	22
	Разметка столярных соединений
	1

	23
	Изготовление соединений
	1

	24
	Сборка соединений, подгонка.
	1

	25
	Оформление изделий. Контроль
	1

	
	Металлообработка
	

	26
	Техника безопасности при обработке металлов
	1

	27
	Изготовление мотыжки. Разметка формы.
	1

	28
	Рубка формы.
	1

	29
	Опиливание формы. Контроль
	1

	30
	Рубка, сборка изделия, заклепка, контроль
	1

	
	Черчение и графика
	5

	31
	Чертежные инструменты, материалы и принадлежности. ТБ  при проведении работ раздела
	1

	32
	Определение эскиза, технического рисунка, чертежа
	1

	33
	Виды линий, понятие о масштабе, правила выполнения чертежей
	1

	34
	Создание эскиза, технического рисунка, выбор масштаба, выполнение чертежа
	1

	35
	Эскиз, технический рисунок, линии, масштаб, чертеж. 
	1


Организация текущего и промежуточного контроля знаний.
Текущий контроль усвоения учебного материала осуществляется путем устно​го/письменного опроса, тестирования,  выполнения практических/ проектных  работ. Изучение каждого раздела/темы курса заканчивается проведением  работы контролирующего характера.
Тематика практических работ соответствует поурочной тематике курса. Практические работы не проводятся изолированно: они вместе с теоретическим материалом входят в каждый урок. Таким образом, уроки курса носят комбинированный характер. В случае, если учащийся отсутствует на уроке, он выполняет практическую часть урока позже с выставлением оценки на день фактического выполнения работы. 

	класс
	форма контроля
	сроки

	5
	Контрольная работа
	апрель

	6
	Контрольная работа
	апрель

	7
	Контрольная работа
	апрель

	8
	Зачёт
	Апрель


	№ п.п
	оценки
	Знание учебного материала
	Точность обработки изделия
	Норма времени выполнения
	Правильность выполнения трудовых приемов
	Организация рабочего времени
	Соблюдение правил дисциплины и т/б

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	«5»
	Ответы отличаются глубокими знанием учебного материала, свидетельствуют о способности самостоятельно находить причинно-следственные зависимости и связь с практикой
	Точность размеров изделия лежит в пределах 1/3 допуска
	Норма времени меньше или равна установленной
	Абсолютная правильность выполнения трудовых операций
	Учащийся показал грамотное соблюдение правил организации рабочего места
	Нарушений дисциплины и правил т/б в процессе занятия учителем замечено не было

	2
	«4»
	В ответах допускаются незначительные неточности, учащиеся почти самостоятельно находят причинно-следственные зависимости в учебном материале, связи его с практикой
	Точность размеров изделия лежит в пределах ½  поля допуска
	Норма времени превышает установленного на 10-15 %
	Имеют место отдельные случаи неправильного выполнения трудовых приемов, которые после замечания учителя не повторяются
	Имели место отдельные случаи нарушения правил организации рабочего места, которое после замечания учителя не повторяются
	Имели место отдельные случаи нарушения дисциплины и т/б, которые после замечания учителя не повторяются

	3
	«3»
	В ответах допускаются неточности, исправляемые только с помощью учителя, учащиеся не могут сами выделить в учебном материале причинно-следственные связи, связать его с практикой
	Точность размеров изделия лежит в пределах поля допуска
	Норма времени превышает установленную на 20% и более
	Имеют место случаи неправильного выполнения трудовых приемов, часть из которых после замечания учителя повторяются снова
	Имели место случаи неправильной организации рабочего места, которые после замечания учителя повторяются снова
	Имели место нарушения  дисциплины и правил т/б, которые после замечания учителя повторялись снова

	4
	«2»
	Ответы свидетельствуют о значительном незнании учебного материала, учащийся не может без учителя найти в нем причинно-следственные связи, относящиеся к классу простейших
	Точность изделия выходит за пределы поля допуска
	Учащийся не справился с заданием в течении бюджета времени урока
	Почти все трудовые приемы выполняются не верно и не исправляются после замечания
	Почти весь урок наблюдались  нарушения правил организации рабочего места
	Имели место многократные случаи нарушения правил т/б и дисциплины

	5
	«1»
	Учащийся абсолютно не знает учебный материал, отказывается от ответа
	Учащийся допустил неисправимый брак
	Учащийся отказался от выполнения так и не смог к нему приступить
	Учащийся совершенно не владеет трудовыми приемами
	Полное незнание правил организации рабочего места
	Имели место нарушения дисциплины и т/б, повлекшие за собой травматизм


Примерные нормы оценки практической работы

                                          Организация труда 

Отметка «5» ставиться, если полностью соблюдались правила трудовой и технической дисциплины, работа выполнялась самостоятельно, тщательно спланирован труд, предложенный учителем, рационально организовано рабочее место, полностью соблюдались общие правила техники безопасности, отношение к труду добросовестное, к инструментам - бережное, экономное.

Отметка «4» ставиться, если работа выполнялась самостоятельно, допущены незначительные ошибки в планировании труда, организации рабочего места, которые исправлялись самостоятельно, полностью выполнялись правила трудовой и технологической дисциплины, правила техники безопасности.

Отметка «3»  ставиться, если самостоятельность в работе была низкой, допущены нарушения трудовой и технологической дисциплины, организации рабочего места.

Отметка «2» ставится, если самостоятельность в работе отсутствовала, допущены грубые нарушения правил трудовой и технологической дисциплины, правил техники безопасности, которые повторялись после замечаний учителя.
                                                  Приемы труда 

Отметка «5» ставиться, если все приемы труда выполнялись правильно, не было нарушений правил техники безопасности, установленных для данного вида работ. 

Отметка «4» ставиться, если приемы выполнялись в основном правильно, допущенные ошибки исправлялись самостоятельно, не было на рушения правил техники безопасности, установленных для данного вида работ.

Отметка «3»  ставиться, если отдельные приемы труда выполнялись неправильно, но ошибки исправлялись после замечания учителя, допущены незначительные нарушения правил техники безопасности, установленных для данного вида работ.

Отметка «2» ставится, если неправильно выполнялись многие виды работ, ошибки повторялись после замечания учителя, неправильные действия привели к травме учащегося или поломке инструмента (оборудования). 

 

                                   Качество изделий (работы)

Отметка «5» ставиться, если изделие выполнено точно по чертежу; все размеры выдержаны; отделка выполнена в соответствии с требованиями инструкционной карты или по образцу.

Отметка «4» ставиться, если изделие  выполнено по чертежу, размеры выдержаны, но качество отделки ниже требуемого.

Отметка «3»  ставиться, если изделие  выполнено по чертежу с небольшими отклонениями; качество отделки удовлетворительное.

Отметка «2» ставится, если изделие  выполнено с отступлениями от чертежа, не соответствует образцу. Дополнительная доработка не может привести к возможности использования изделия. 

 

                                 Норма времени (выработки)

Отметка «5» ставиться, если задание выполнено в полном объеме и в установленный срок.

Отметка «4» ставиться, если на выполнение работы затрачено времени больше установленного по норме на 10%.

Отметка «3»  ставиться, если на выполнение работы затрачено времени больше установленного по норме на 25%.

Отметка «2» ставится, если на выполнение работы затрачено времени против нормы больше чем на 25%.


  
	
	


Материально-техническое и информационно-техническое обеспечение.     

Реализация учебного курса «Технология» есть  учебный кабинет.

Оборудование учебного кабинета: 

· посадочные места учащихся – 16

· рабочее место преподавателя;

· рабочая доска;

Технические средства обучения - СПАК - специализированный программно-аппаратный комплекс педагога 
1.Персональный  компьютер  с установленным программным обеспечением.

Информационно – методическое оборудование.

Список литературы для обучающихся

1. Примерные программы общеобразовательных учреждений «Технология. Технический труд» для 5-9-х классов; рекомендованной Министерством образования и науки Российской Федерации. Проект. – 2-е изд. – М.: Просвещение, 2011

2.Симоненко, В. Д.  и др. Технология.  5, 6, 7, 8 классы:  учебники для учащихся общеобразовательных учреждений. — М.: «Вентана-Граф», 2012.
Список литературы для учителя

1. Примерные программы общеобразовательных учреждений «Технология. Технический труд» для 5-9-х классов; рекомендованной Министерством образования и науки Российской Федерации. Проект. – 2-е изд. – М.: Просвещение, 2011

2. Тишенко А. Т., Симоненко В. Д. Учебник «Технология. Индустриальные технологии» – 5 - 8 класс. М.: «Вентана-Граф», 2012
3. Поурочное планирование по учебнику «Технология» под редакцией В.Д.Симоненко.  Волгоград. Издательство «Учитель» 2011 г.
4. Жданова, Т. А.  Технология обработки конструкционных материалов и элементы машиноведения. 5, 6, 7, 8 клссы: поурочные планы по учебнику В. Д. Симоненко. — Волгоград: «Учитель-АСТ», 2007. 

5. Дерендяев, К. Л.  Поурочные разработки по технологии. 5, 6, 7, 8 классы. — М.: ВАКО, 2009.

6. Научно-методический проект Живой журнал Методичка
Интернет – ресурсы:

Электронно – образовательные ресуры:

http://www.mon.gov.ru - официальный сайт министерства   образования и науки Российской Федерации
http://www.edu.ru- федеральный портал "Российское образование"
http://window.edu.ru - информационная система "Единое окно доступа к образовательным ресурсам"
http://school-collection.edu.ru- Единая коллекция цифоровых образовательных ресурсов.
http://fcior.edu.ru- федеральный центр информационно-образовательных ресурсов
Материально-технические условия реализации основной общеобразовательной программы основного общего образования.
	№ п/п
	Наименования объектов и средств
материально-технического обеспечения
	Требуемое количество
	Фактическое количество
	% обеспеченности

	1
	Федеральный государственный стандарт основного общего образования
	1
	1
	100%

	2
	Примерная программа основного общего образования по технологии
	1
	1
	100%

	3
	Рабочие программы по направлениям технологии
	1
	1
	100%

	4
	Учебники по технологии для 5, 6, 7, 8 класса
	По количеству учащихся
	По количеству учащихся
	100%

	5
	Нормативные материалы (ГОСТы, ОСТы, ЕТКС и т.д.) по разделам технологической подготовки
	
	
	100%

	6
	Методические пособия для учителя (рекомендации к проведению уроков)
	
	
	100%

	7
	Верстак столярный в комплекте
	16
	16
	100%

	8
	Набор для выпиливания лобзиком
	16
	16
	100%

	9
	Набор столярных инструментов школьный
	16
	16
	100%

	10
	Конструкторы для моделирования простых машин и механизмов
	5
	5
	100%

	11
	Наборы сверл  по дереву и металлу


	2
	2
	100%

	12
	Прибор для выжигания
	0
	0
	0

	13
	Набор инструментов для резьбы по дереву
	5
	5
	100%

	14
	Наборы контрольно-измерительных и разметочных инструментов по дереву и металлу


	5
	2
	40%

	15
	Стусло поворотное
	2
	0
	0

	16
	Струбцина металлическая
	5
	5
	100%

	17
	Верстак слесарный в комплекте
	2
	2
	100%

	18
	Набор слесарных инструментов школьный
	10
	10
	100%

	19
	Набор напильников школьный:
	16
	16
	100%

	20
	Набор резьбонарезного инструмента
	1
	1
	100%

	21
	Набор обжимок, поддержек, натяжек для клепки
	1
	1
	100%

	22
	Ножницы по металлу рычажные
	1
	1
	100%

	23
	Приспособление гибочное для работы с листовым  металлом
	2
	2
	100%

	24
	Наковальня 30кг
	1
	1
	100%

	25
	Электроинструменты и оборудование для заточки инструментов
	1
	1
	100%

	26
	Электроинструменты и оборудование для сверления отверстий
	3
	3
	100%

	27
	Электроинструменты и оборудование для точения заготовок из дерева и металла
	9
	9
	100%

	28
	Электроинструменты и оборудование для фрезерования заготовок из дерева и металла
	2
	2
	100%

	29
	Электроинструменты и оборудование для шлифования поверхностей
	1
	1
	100%

	30
	Электроинструменты и оборудование для заготовки материалов (роспуск, фугование)


	2
	2
	100%

	31
	Комплект инструментов для санитарно- технических работ
	0
	0
	0

	32
	Сантехнические установочные изделия
	0
	0
	0

	33
	Комплект бытовых приборов и оборудования для ухода за жилищем, одеждой и обувью
	1
	1
	100%

	34
	Весы технические с разновесами
	1
	1
	100%

	35
	Весы аналитические с разновесами
	1
	1
	100%

	36
	Лупа
	1
	1
	100%

	37
	pH- метр
	1
	1
	100%

	38
	Термометры для измерения температуры воздуха и почвы 
	1
	1
	100%

	39
	Барометр
	1
	1
	100%

	40
	Часы
	1
	1
	100%

	41
	Фартуки
	
	
	

	42
	Комплект инструментов и оборудования для работы на школьном учебно-опытном участке
	15
	5
	33%

	43
	Демонстрационный комплект электроизмерительных приборов
	1
	1
	100%

	44
	Демонстрационный комплект радиоизмерительных приборов
	1
	1
	100%

	45
	Демонстрационный комплект источников питания
	1
	1
	100%

	46
	Демонстрационные комплекты электроустановочных изделий.
	1
	1
	100%

	47
	Демонстрационный комплект радиотехнических деталей
	1
	1
	100%

	48
	Демонстрационный комплект электротехнических материалов
	1
	1
	100%

	49
	Демонстрационный комплект проводов и кабелей
	1
	1
	100%

	50
	Лабораторный комплект электроизмерительных приборов
	1
	1
	100%

	51
	Лабораторный комплект радиоизмерительных приборов
	1
	1
	100%

	52
	Лабораторный набор электроустановочных изделий
	1
	1
	100%

	53
	Конструктор «Энергия, работа, мощность»
	1
	1
	100%

	54
	Конструктор для сборки электрических цепей
	1
	1
	100%

	55
	Конструктор для моделирования подключения коллекторного электродвигателя, средств управления и защиты 
	1
	1
	100%

	56
	Конструктор для сборки моделей простых электронных устройств
	1
	1
	100%

	57
	Ученический набор инструментов для выполнения электротехнических работ
	1
	1
	100%

	58
	Провода соединительные
	1
	1
	100%

	59
	Ученический набор чертежных инструментов
	0
	
	

	60
	Прибор чертежный
	1
	1
	100%

	61
	Набор чертежных инструментов для выполнения изображений на классной доске
	1
	1
	100%

	62
	Расходные материалы (пиломатериалы, фанера, красители, метизы, шкурка, металлопрокат, ножовочные полотна, пилки для лобзика, материалы для ремонтно-отделочных работ, удобрения, средства защиты растений, пленка полиэтиленовая, бумага фильтровальная, горшочки и кубики торфяные и т.д.)
	1
	1
	100%

	63
	Комплект образцов материалов и изделий для санитарно-технических работ
	1
	1
	100%

	64
	Комплект образцов материалов  для ремонтно-отделочных работ
	1
	1
	100%

	65
	Станок ТСД-120М          
	6
	
	

	66
	Станок ТВС-6                          
	4
	
	

	67
	Станок фрезерный НГФС      
	2
	
	

	68
	Станок сверлильный НССШ 
	3
	
	

	69
	Станок заточной                      
	1
	
	

	70
	Станок круглопильный            
	2
	
	

	71
	Станок фуговальный                
	1
	
	

	72
	Станок круглопалочный          
	1
	
	


